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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing hollow blades, in particular for gas turbines such as aircraft jet 
engines. According to said method, at least three elements (20, 21, 22) are located one on top of the other in a sandwich structure, 
are joined together al least in sections by diffusion welding and are then superplaslically formed by expansion in such a way that 
a Tirsl element (20) forms a first external wall of the hollow blade to be produced, a second element (22) forms a second external 
wall of the hollow blade to be produced ajid a third element (21) fonns a central element running between the two external walls of 
the hollow blade to be produced. At least one groove minimising structure is introduced into the first element (20) and the second 
element (22), which form the two external walls of the hollow blade to be produced, before said elements are arranged together with 
the third element (21) in the sandwich structure. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifift ein Verfahren zur Herstellung von Hohlschaufeln, insbesondere for Gasturbinen wie 
Flugtriebwerke. Mindestens drei Elemente (20, 21 , 22) werden sandwichartig ubereinander angeordnet, durch Diffusionsschweissen 
zumindest abschnittsweise miteinander verbunden und im Anschluss durch Autblahen superplastisch umgeformt, sodass ein erstes 
Element (20) eine erste Aussenwand der herzustellenden 
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Hohlschaufel, ein zweites Element (22) eine zweite Aussenwand der herzustellenden Hohlschaufel mid ein drittes Element (21) ein 
zwischen den beiden Aussenwanden verlaufendes Mittelelement der herzustellenden Hohlschaufel bildet. Erfindungsgemass wird 
in das erste Element (20) und in das zweite Element (22), welche die beiden Aussenwande der herzustellenden Hohlschaufel bilden, 
vor dem Anordnen derselben zu einer Sandwich struktur mit dem dritten Element (21) jeweils mindestens eine kerbminimierende 
Struktur eingebracht. 



